RtPUBUQUE«UNCAISE ^ ^ ^ p„bUc«lon ; 2 521 065 

(A n'utOiMr que pouf l#9 

INSmUTNAnONAL commwcta de Mpwfcietiort. 

n LA PROPMM IMNmmEUE 

PARIS 

DEMANDE 





DE BREVET D'INVENTION 




N'' 82 021 62 


@ 


Stnictura rMculaire m nmMm plattiqiM. utiliMHo notamnMtit fXMir la rteflsation dt griRagM at da 
poehaa d'Alavaga oatrAicola. aon procM da fabrication at diapoaitif pour aa iniaa an omvia. 


@ 


aassification intemationaia (Int O. »). B 29 F 3/04; A 01 K 61/00: F 18 8 3/00. 




Priority revondiquda : 




Data da la miaa * la disposition du 

public da la damanda B.O-W. -€ Uatea t n* 32 du 12-8-1981 




Mpoaant : SociM anonyme dit» : NORTENE. — FR. 


® 


Invention do : Ron6 CaaaM at MffcM Pavy. 




Titulaira : kkim @ 



^ Mandataira : Michel Nony. oonseil on brevvts dinvention. 
29. me CambacArte. 76008 Paris. 



2S21065 



La prSsente invention est relative d une structure r6ti- 
culaire en matigre plastique, utilisable notamment pour la 
realisation de grillages et de poches d'glevage ostrSicole, c'est 
i dire d'enveloppes pr^sentant une forme tubulaire aplatie et 

5 dans lesquelles se dSroule la croissance des huitres depuis 
I'^tat de iiaissain jusqu*a la taille de commercialisation. 

On connatt pour la realisation de structures rSticulaires 
tubulaires en matiSre plastique extrudSe un proc^dg de fabri- 
cation utilisant une paire d'Slfiments de matrice ou filiSres 

10 concentriques, circulaires, susceptibles de tourner I'une par 
rapport i 1 'autre, ces elements possSdant chacun une s6rie 
disposge circonffirentiellement d 'orifices d 'extrusion sSparfis. 
Au moment oil deux orifices appartenant & deux filidres difffi-* 
rentes se croisent, les brins divergents se joignent en un noeud 

IS d'entrecroisement* 

II est souhaitable de conf^rer dans de nombreuses appli- 
cations, en particulier celles mentionnSes ci-dessus une rigiditfi 
importante 4 la structure rfiticulaire obtenue, pour un mSme 
poids de matidre. On entend par rigidity la resistance de la 

20 structure ft des sollicitations perpendiculaires ft son plan moyen* 
La prfisente invention se propose de rSaliser une structure 
reticulaire en natidre plastique, utilisable notamment pour la 
realisation de grillages et de poches d'eievage ostreicole, 
prfisentant une rigidite accrue, susceptible d'Stre realisee par 

25 un precede du type mentionne. 

La pre,8ente invention a ainsi pour objet une structure 
reticulaire en matiSre plastique composee d'un premier ensemble 
de brins s'etendant paralldlement dans une direction et d'un 
deuxiSme ensemble de brins s'etendant paralldlement dans une 

30 autre direction, angulairement espacee, les brins des deux 
ensembles se trouvant relies les uns a\ix autres en leurs en- 
trecroiseroents, caractCrisees par le fait que chaque brin pre- 
sente une forme de section sensiblement triangulaire, les brins 
des deux ensembles etant reunis, les .uns aux autres, par leurs 

35 bases en leurs entrecrolsements* 

Avantageusement le rapport entre la hauteur et la base, en 
section, de chaque brin sensiblement triangulaire est compris 
entre environ 1,5 et environ 2,5* 

L' invention a egalement pour objet un precede de fabrication 

40 d'une telle structure reticulaire, ce precede consistent ft 
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extruder simultanSment deux ensembles de brins se croisant ft 
I'aide de deux filiSres animfies d'un mouvement relatif, et 
caract6ris6 par le fait que I'on extrude directement par chaque 
orifice de filiSres un brin de section sensiblement triangu- 
laire. 

L' invention a figaleroent pour objet un dispositif pour la 
mise en oeuvre de ce proc6de, dispositif comprenant deux filiSres 
anin^es d'un mouvement relatif et possfidant des orifices pour 
extruder deux ensembles de brins, caract6ris6 par le fait que 
chaque orifice prfisente en son d6bouch6 une section triangulaire, 
de preference triangulaire isocSle, ou une section trapfizoldaler 
de preference trapezoXdale isocSle. 

Avantageusement la forme de chaque orifice de f ilidre 
presente une base form6e par exemple, dans le cas d»orifices en 
forme d'encoches, par le bord adjacent de la filiSre qui ne porte. 
pas 1 'orifice considere, et 4 partir de laquelle s'etendent deux 
c6tes inclines, de preference de mime longueur, convergents ft 
1 'aplomb de la base dans le cas d'orifices triangulaires et 
rejoignant dans le cas d'orifices trapCioIdaux une petite base, 
de longueur notablement inffirieure 1 celle de la grande base par 
exemple de I'ordre de six fois plus faible. 

Dans le but de mieux faire comprendre 1' invention, on va 
maintenant en d^crire un mode de realisation 4 titre d 'exemple 
nullement limitatif en se rCffirant au dessin annexe dans lequel : 

la figure 1 reprCsente une vision fragmentaire d'une struc- 
ture reticulaire selon 1' invention. 

La figure 2 reprCsente une vue en section transveraale d'un 
brin de la structure selon I 'invention selon II-II de la figure 
I. 

La figure 3 represente une vue schematique d'un ensemble de 
filiSres pour I'extrusion d'une structure selon I'invention. 

La figure 4 represente une vue agrandie d'un orifice de 
filiSre de section triangulaire. 

La figure 5 represente une vue agrandie d'un orifice de 
filiSre de section trapfizoldale. 

On se refSre tout d'abord aux figures 1 et 2. 

La structure tfiticulaire en natiSre plastique extrudSe,. 
representee sur le dessin, realises par exemple en polyethylSne 
haute densite est obtenue en utilisant un precede tel que par 
exemple celui mis en oeuvre dans I'appareil expose dans le 
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brevet britannique 836.555. Cependant, cat appareil comporte une 
stiucture d' orifices de filidres perfectionnfie comme on le verra 
par la suite. 

La structure rfiticulaire selon I 'invention comporte deux 
5 ensembles de brins, 1 et 2, les brins de cheque ensemble 6tant 

sensiblenent paralldles entre eux et les brins des deux ensembles 
s'fitendant selon deux directions formant entre elles un angle, 
par exenple de I'ordre de 80", angle qui pourrait bien entendu 
8tre droit ou tout i fait different. 
10 conme on le voit notarament en rSffirence a la figure 2, 

chacun des brins 1 pr^sente en section une forme sensiblement 
triangulaire avec une base 3 & partir des extrfimitfis de laquelle 
convergent deux f lanes latfiraux inclinSs 4 et 5 jusqu'a une arSte 
de sommet 6. 

15 Les brins 2 prfisentent naturellement la mSrae structure et si 

I'on retournait sur son plan, la structure representee sur le 
dessin, on constaterait que les brins 2 sent identiques aux brins 
I, De plus, comme I'on s'en rend conpte a I'examen de la figure 
1, les bases 3 des brins 2 viennent s'appliquer contre les bases 
20 3 des brins 1, lea arStes de sommet 6 des brins 1 et 2 des deux 
ensembles se trouvant ainsi sensiblement dans des plans paral- 
Idles, sfiparfis I'un de I'autre d'une distance correspondant 
sensiblement au double de la hauteur de cheque brin. 
On se rgfdre maintenant aux figures 3 et 4. 
25 On a schfimatiqueraent reprfisentfi sur la figure 3 un ensemble 

de deux matrices circulaires, a savoir une matrice intfirieure 8 
et une matrice extSrieure 9, les deux matrices toumant en sens 
eontraire autour de leur axe ccxmnui, comme le montrent les 
flSches sur la figure 3. 
30 Les deux matrices 8 et 9 sont en contact glissant par leur 

bord p6riph6rique exteme et respect ivement interne. Biles 
possddent chacune une pluralitfi d'encoches 10 et respectivement 
11 dfibouchant sur lesdits bords, ces enooches se poursuivant 
d'unti fagon connue par des canaux (non reprfisentfis) amenant vers 
35 les enooches la matlSre plastique a extruder. 

Ces canaux sont d'une fagon usuelle inclines dans des di- 
rections diff«rentee de fagon que les canaux aboutissant aux 
enooches 10 ne se superposent que sur une faible partie de leur 
longueur aux canaux dfibouchant dans les enooches II. . 
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On a reprSsentfi de fagon plus precise sur la figure 4 la 
forme de ces orifices ou encoches, Ainsi 1 'orifice 11 pratique 
dans la filidre 9 prSsente une forme triangulaire isocdle dfifinie 
par deux c8t€s 12. 

A titre d'exeraple la hauteur de l*encoche est de 2 mm et la 
base dfifinie par la distance entre les extr6mit6s des cat6s 12 
contre le bord pfiriph^rique de la filiSre 8 est de 3 mra. 

On a represents 4 la figure 5 une encoche de section trapfi- 
zoldale 11' rfialisfie dans une filifere 9* analogue a la filiire 9* 

autre filiSre 8* est figalement analogue a la filiSre 8 et 
comporte des encoches analogues aux encoches II*. Chaque encoche 
comporte deux c6t6s 12 une petite base 13 et une grande base 
14. A titre d'exemple la hauteur de 1* encoche est de 2 mm la 
longueur- de la petite base est de 0^5 mm et celle de la grande 
base 3 mm* 

En variante comme cela est Sgalement d€j4 connu, on pour rait 
utiliser au lieu d' encoche directement en regard du bord p6ri- 
ph6rique de la f iliftre adjacente des orifices de section trian- 
gulaire, complfitement fermfis, pratiqu6s dans, les filifires 1 
faible distance de la ligne de contact commune. 

Bien que 1' invention ait 6t6 dterite en liaison avec un mode 
de realisation particulier, il est bien fivident qu'elle n'est 
nullement limttfie et qu'on peut lui apporter de nombreuses 
variantes et modifications sans pour autant sortir ni de son 
cadre ni de son esprit. 
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REVENDICATIONS 

!• Structure rfiticulaire en matiSre plastique compos6e d'un 
premier ensemble de brins s*6tendant parallSLement dans une 
direction et d'un deuxidme ensemble de brins s*6tendant paral- 

5 Idlement dans une autre direction angulairement espac^e, les 

brins des deux ensembles se trouvant relics les uns aux autres en 
leurs entrecroisementSr caract6ris6e par le fait que chaque brin 
pr€sente une forme de section aensiblement triangulaire, les 
brins des deux ensembles Stant rSunis, les uns aux autres i par 

10 leurs bases, en leurs entrecroiseroents« 

2. Structure r^ticulaire enmatidre plastique selon la 
revendicatlon 1, caractfirisSe par le fait que le rapport entre la 
hauteur et la base, en section, de chaque brin senslblement 
triangulalre est compris entre environ 1,5 et environ 2,5, 

15 3, Proc£d6 de fabrication d'une structure rfiticulaire en 

roatiSre plastique selon I'une quelconque des revendications 1 et 
2, conslstant a extruder sitoultan6raent deux ensembles de brins se 
croisant ft I'aide de deux fllidres animges d*un mouvement re* 
latif, caractfirisfi par le f ait que I'on extrude dlrecteroent par 

20 chaque orifice de f 1116re un brin de section senslblement trian- 
gulalre. 

4. Disposltlf pour la mise en oeuvre du proc6d6 selon la 
revendicatlon 3, comprenant deux filifires animfies d'un mouvement 
relatif et possSdant des orifices pour extruder deux ensembles de 

25 brins caractSrisfi par le fait que chaque orifice pr^sente en son 
dfibouchfi une section triangulalre, de prSfteence triangulalre 

isocdle* ^ 

5. Disposltlf pour la mise en oeuvre da proc^dS selon la 
revendicatlon 3, comprenant^ deux filiSres animfies d'un mouvement 

30 relatif et possfidant des orifices pour extruder deux ensembles de 
brins caractfirisfi par le fait que chaque orifice prfisente en son 
dgbouchfi une section trapSaoldale, de prfiffirence trapfizoldale 
isocdle. 

6. Disposltlf selon I'une quelconque des revendications 4 et 
35 5, caractfelsfi par le fait que la forme de chaque orifice de 

fllidre prSsente une base formte par le bord adjacent de la 
flll&re qui ne porte pas 1 'orifice consld6r6, et & partir de 
laquelle s'Ctendent deux cfittfs inclines, de preference de m8me 
longueur. 
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7. Application de la structure rfiticulaire selon I 'una 
quelconque des revendications 1 et 2 a la realisation de grillages. 

8. Application ^e la structure rfiticulaire selon I'une 
quelconque des revendications I et 2 1 la realisation de poches 
d'eievage ostrfiicole prfisentant une forme tubulaire aplatie. 



